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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

Priifungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt , 

© Verfahren zur Verbesserung der Fullfahigkeit von Tabak 

© Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren zur 
Verbesserung der Fullfahigkeit von Tabak, wie geschnitte- 
nenTabakblattern oder-rippen bzw. pflanzlichen Tabakzu- 
satzstoffen mit Zellstruktur, durch Behandlung des 8 bis 
16 Gew.-% Ausgangsfeuchte aufweisenden Tabakmateri- 
als mit einem aus Stickstoff und/oder Argon bestehenden 
Behandlungsgas bei Driicken von 50 bis 1.000 bar in ent- 
weder einem Autoklaven oder bei kaskadenartiger Schal- 
tung in mehreren Autoklaven und anschliefcender thermi- 
scher Nachbehandlung des ausgetragenen Tabakmateri- 
als nach erfolgter Dekompression, welches dadurch ge- 
kennzeichnet ist, dass die Dekompression mit mindestens 
einer Haltestufe durchgefuhrt wird, deren Druck 3 bis 
60%, vorzugsweise 3 bis 30% des ursprunglichen Maxi- 
maldruckes entspricht und dass die Erwarmung des unter 
Restdruck stehenden Systems derart durchgefuhrt wird, 
dass die Tabakaustragstemperatur nach dem vollstandi- 
gen Druckabbau in einem Bereich von 10 bis 80°C liegt. 
Die Temperaturerhohung des unter Restdruck stehenden 
Systems wird durch eine Haltezeit, ein Umwalzen iiber ei- 
nen Warmetauscher und/oder durch Uberstromen von er- 
warmtem Gas bewirkt, wobei der Druckabbau vom jewei- 
ligen Maximaldruck bis zum Druck der Haltestufe in ei- 
nem Interval! von 20 Sekunden bis 5 Minuten und der Ab- 
bau des Restdruckes in einem Interval! von 3 Sekunden 
bis 3 Minuten durchgefuhrt wird. 
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,■ Beschreibung 

Die Erfindung betrifTt ein Verfahren zur Erhohung der Fullfahigkeit von Tabakmaterialien, wie z. B. geschnittenen Ta- 
bakblattern, -rippen oder pflanzlichen Tabakzusatzstoffen mit Zellstruktur durch Behandlung des 8 bis 16 Gew.-% Aus- 
5 gangsfeuchte aufweisenden Tabakmaterials mit einem aus StickstofF und/oder Argon bestehenden Behandlungsgas bei 
Drucken von 50 bis 1.000 bar in entweder einem Aiitoklaven oder bei kaskadenartiger Schaltung in mehreren Aulokla- 
ven und anschlieBender thermischer Nachbehandlung des ausgetragenen Tabakmaterials nach erfolgterDekompression. 

Die Tabak!expansion mit inerten Gasen unter hohen Drucken, die auch als INCOM-Blah verfahren bekannt ist, hat ihre 
Vorteile gegeniiber der Druckbehandlung von Tabak mit Kohlendioxid, Ammoniak oder fluchtigen organischen Gasen 
to gezeigt und ist beispielsweise aus der US 4 289 148 bekannt, wonach Tabakmaterial mit einer Feuchte von uber 
20 Gew.-% bei Arbeitstemperaturen im Autoklaven zwischen 0 und 50°C behandelt wird. Der Druckabbau erfolgt inner- 
. halb von 0,5 bis 10 Minuten und bei den angefuhrten Beispielen bei 1,3 Minuten, wonach der ausgetragene Tabak einer 
thermischen Nachbehandlung z. B. mit Sattdampf unterworfen wird und sich hierbei aufblaht. 

Nach DE 3119 3^0 Al wird zusatzlich zu unter 50°C liegenden Arbeitstemperatur ein Tabakmaterial mit einer ver- 
ts ringerten Feuchte von 10 bis 15 Gew.-% eingesetzt, urn eine starkere Abkiihlung des auszutragenden Tabakmaterials 
beim Entspannen zu erzielen. Die Druckabbauzeiten liegen hier bei 1,3 bis 2 Minuten. 

Die DE 34 14 625 C2 offenbart ein Kaskadenverfahren, wonach durch Kuhlung des Behandlungsgases vor der Beauf- 
schlagung des Reaktors, Kuhlung des Autoklaven oder Einsatz eines unterkuhlten und verflussigten Behandlungsgases 
eine niedrige Impragnierungstemperatur des Tabaks wird. Die Druckabbauzeiten betragen 0,5 bis 10 insbesondere 1 bis 2 
20 Minuten. Die Mindesttemperatur des ausgetragenen Tabaks soli unter 0°C liegen. 

Analog werden auch gcmafi DE 39 35 774 C2 bei einem kaskadenartigen Blahverfahren durch Umwalzung des Be- 
handlungsgases iiber einen Kuhler die erforderlichen tiefen Impragnicrtcmperaturen von 25 bzw. 45°C erzielt. 

Wenngleich bei diesen bekannten Blahverfahren gute Werte hinsichtlich der Erhohung der Fullfahigkeit von Tabak 
bzw. des Blahgrades erzielt werden, sind sie wegen der erforderlichen Kuhlung des oder der Autoklaven und wegen der 
25 zusatzlichen Kuhlung des Behandlungsgases verhaltnismaBig aufwendig. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die bisherigen INCOM- Verfahren zu verbessern und unabhangig von auf- . 
wendigen KuhlmaBnahmen gleich gute oder bessere Blahgrade zu erreichen. 

ErfindungsgemaB wird daher ein Verfahren der eingangs erwahnten Art gemaB Oberbegriff Paten tanspruch vorge- 
schlagen, das dadurch gekennzeichnet ist, dass die Decompression mit mindestens einer Haltestufe durchgefuhrt wird, 
30 deren Druck 3 bis 60%, vorzugsweise 3 bis 30% des ursprunglichen Maximaldruckes entspricht und dass die Erwarmung 
des unter Restdruck stehenden Systems derart durchgefuhrt wird, dass die Tabakaustragstemperatur nach dem vollstan- 
digen Druckabbau in einem Bereich von 10 bis 80 °C liegt. 

Uberraschenderweise hat sich gezeigt, dass bei niedrigen Tabakfeuchten im Bereich von 8 bis 16 Gew.-% die bishe- 
rige Lehre, eine tiefe Behandlungstemperatur bzw. niedrige Austragstemperatur vorzusehen, nicht zu optimalen Blaher- 
35 gebnissen fiihrt. Vielmehr konnten erst durch die Erwarmung des unter Restdruck stehenden Systems erstaunlich gute 
Werte hinsichtlich des Blaheffektes bzw. der Fullfahigkeit erzielt werden, wobei yerfahrensmaBig die Kompressions- 
warmc vortcilhaft genutzt wird bzw. nicht abgcfuhrt werden muB und eine zusatzliche Kuhlung des oder der Autoklaven 
entfallt. 

Vorzugsweise wird der Druckabbau vom jcweiligen Maximaldruck bis zum Druck der Haltestufe in einem Intcrvall 
40 von 20 Sekunden bis 5 Minuten durchgefuhrt, wahrend der Abbau des Restdruckes in einem Intervall von 3 Sekunden bis 
3 Minuten durchgefuhrt wird. Ferner ist es zur Erzielung der erfindungsgemaBen Tabakaustragstemperatur zweckmaBig, 
dass die Temperaturerhohung durch eine Haltezeit, durch ein Umwalzen des unter Restdruck stehenden Gases iiber einen 
Warmetauscher und/oder durch Uberstromen von erwarmten Gas aus einem weiteren Autoklaven bewirkt wird. 

Bei einer weiteren bevorzugten Verfahrensvariante wird die Hochdruckbehandlung oder die Sequenz aus Hochdruck- 
45 behandlung und thermischer Behandlung mehrfach mit demselben Tabakmaterial durchgefuhrt. 

Besonders gute Ergebnisse werden erzielt, wenn die Ausgangsfeuchte des Tabakmaterials im Bereich vob 10 bis 
14 Gew.-% liegt und femer, wenn die thermische Nachbehandlung des Tabakmaterials mil Sattdampf erfolgt. 

Im folgenden wird das erfindungsgemaBe Verfahren an Hand von Beispielen erlautert. 

50 Beispiel 1 

Zur Durchfuhrung des erfindungsgemaBen Verfahrens als auch fur die Vergleichsversuche wurde die Hochdruckbe- 
handlung mit einem aus Stickstoff bestehenden Behandlungsgas in einem Laborautoklaven mit einem genutzten Inhalt 
von 2 1 durchgefuhrt, wobei zur zur Einstellung der gewunschten Arbeitstemperaturen eine Ummantelung zur Zirkula- 
55 tion flussiger Medien dicnte. Der Druckaufbau bzw. die Gaszuleitung zum Autoklaven erfolgte von unten, der Druckab- 
bau bzw. die Gasableitung vom Autoklaven nach oben. Zur Einstellung des Enddruckes wurde ein Kompressor verwen- 
det, wahrend die Tabaktemperatur im obercn Segment bzw. in der oberen Halfte der Tabakschuttung mit einem Thermo- 
element gemessen wurde. 

Die Laborvorrichtung zur thermischen Nachbehandlung des Tabaks bestand aus einem durchlassigen Transportband 
60 bzw. Drahtgewebe, das mit einer Geschwindigkeit von etwa 5 cm/s betrieben wurde. Das zwischen Leitblechen gefuhrte 
Tabakvlies wurde unter einer etwa 160 mm breiten Dampfduse mit schlitzartiger Austrittsoffnung von etwa 8 mm mit 
etwa lOkg/h Sattdampf nachbehandelt. Unterhalb des Transportbandes gegeniiber der Dampfduse befand sich eine 
Dampfabsaugvorrichtung. 

Die derart behandelten Tabakproben wurden in flachen Schalen ausgebreitet und bei 21 °C und 60% relativer Feuchte 
65 konditioniert. Die Fullfahigkeiten wurden mit einem Borgwaldt-Densi meter bestimmt und das spezifische Volumen in 
ml/g bei einer Sollfeuchte von 12 Gew.-% und einer Solltemperatur von 22°C umgerechnel. Aus den Daten des unbehan- 
delten Vergleichs und der expandierlen Muster errechnet sich die relative Fullfahigkeitsverbesserung bzw, der Blahgrad 
nach: 
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A% = (F E -F B ) • 100%/Fb 

(F B = Fullfahigkeit unbehandelt, F E = Fullfahigkeit expandiert) 

Zur Aufnahme des Tabaks im Autoklaven diente ein PVC-Rohr mit eingesetztem Siebboden. Die Gaszuieitung wah- 
rend des Druckaufbaus erfolgte bis zu einem Enddruck von 700 bar. Als Tabak wurden 300 g Virginia-Blend mit einer 
Einsatzfeuchte von 12% eingesetzt. Die Versuchsergebnisse sind in den folgenden Tabellen aufgefuhrt, wobei T A die 
Auslragstemperatur des hochdruckbehandelten Tabaks bedeutet. Im Versuch 1 wurden beim Druckabbau zwei Haltestu- 
fen von je 2 min bei 400 und 100 bar und in den Versuchen 2 und 3 nur eine Haltestufe von 2 min bzw. 4 min bei 50 bar 
angewandt. Bei dem Vergleichsversuch Nr. 4 erfolgte der Druckabbau unmittelbar, also ohne Haltestufe in einer Druck- 
abbauzeit von < 1 min. 
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Tabellel 
Versuchsergebnisse 





Afbeitsteroj 


^eratur °C 


60 f 


80 , 


Nr. 


Operation bei Druckabbau 


T A °C . 


A% 


T A °C 


A% 


1 


Haltestufe je 2 min 
bei 400 und 100 bar 


16 


83 






2 


Haltestufe 2 min bei 50 
bar 


15 


93 


20 


90' 


3 


Haltestufe 4 min bei 50 
bar 


33 


93 


41 


90 


4 


Keine (Vergleich) 


-25 


80 


-3 


81 



Die obigen Versuche Nr. 1 bis 3 bei verschiedenen Druck- und Zeitwerten der Haltestufe und zwei Arbeitstemperatu- 1 
ren des Autoklaven zeigen im Vergleich zu dem Versuch Nr. 4 mit direktem Druckabbau, dass die Haltezeiten bei vorge- 
wahlter Haltestufe (Druck) eine deutliche Erhohung der Austragstemperatur von -25°C bzw, -3°C auf bis zu +33°C bzw. 
+41°C und im Gegensatz zur bisherigen technischen Lehre eine crhohte Fullfahigkeitsverbesserung trotz hoher Aus-. 
tragstemperaturen ergaben. 

Beispiel 2 

Analog Beispiel 1 wurde die Hochdruckbehandlung mit 150 g Tabak bei einer Arbeitstemperatur des Autoklaven von 
40°C durchgefuhrt. Wahrend des Druckabbaus wurde beim Versuch Nr. 5 eine Haltestufe von 2 min bei 50 bar ange- 
wandt und bei der Haltezeit das Gas mit Hilfe einer Umwalzpumpe iiber einen Warmetauscher mit einer Temperatur von 
80°C zirkuliert. Die Gaszuieitung beim Druckaufbau und beim Umwalzen erfolgte dieses mal von oben, die Gasablei- 
tung bei Haltestufe und Druckabbau nach unten. Ein Dichtungsring zwischen der oberen Begrenzung des Tabakeinsatz- 
gefafies und dem Autoklavendeckel gewahrleistete den unmittelbaren Eintritt des Gases in das TabakeinsatzgefaB. 

Tabelle 2 



15 



20 



30 



35 



40 
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Versuchsergebnisse 





Arbeitstemperatur 40 °C 


Nr. 


Operation bei Druckabbau 


T A °C 


A% 


5 


Haltestufe 2 min bei 50 
bar, umwalzen iiber 
Warmetauscher (80 °C) 


10 


79 


6 


Keine (Vergleich) 


-105 


69 



50 



55 



Beispiel 3 

Es wurde analog Beispiel 2 gearbeitet, wobei wahrend des Druckabbaus eine Haltestufe von 1 min bei 50 bar konstant 
eingeregelt und erwarmtes Gas aus einem zweiten, als Donator bezeichneten Autoklaven in das BehandlungsgefaB ein- 
geleitet wurde. Der Donator hatte vor dem Uberstromen einen Druck von 1 00 bar und eine Arbeitstemperatur von 80 °C . 
bei einem Inhalt von 4 1. Die Gaszuieitung beim Druckaufbau und beim Uberstrdmen erfolgte jetzt von unten, die Gas- 
ableitung bei Haltestufe und Druckabbau nach oben. 
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Tabelle 3 
Versuchsergebnisse 







Arbeits tempera tur 40 °C 


Nr. 


Operation bei Druckabbau 


T A °C . 


A% 


7 


Haltestufe 1 min bei 50 
bar, 

uberstromen aus Donator, 
Druck 100 bar, 
Arbeitstemperatur 60 °C 


16. 


89 



15 Die obigen Beispiele 2 und 3 zeigen, im Gegensatz zu Beispiel 1 , bei welchem die Erwarmung dureh Haltezeit bei vor- 
gewahlter Haltestufe bzw. vorgewahltem Druck eine erhohte Arbeitstemperatur voraussetzt, dass das Umwalzen gemaB 
Beispiel 2 iiber Warmetauscher oder der Gastransfer aus dem Donator gemaB Beispiel 3 bei konstanter Haltestufe bzw. 
konstantem Druck auch bei einer Arbeitstemperatur des gasaufnehmenden, als Akzeptor bezeichneten Behandlungsge- 
faBes von 40°C zu einer erhohtcn Austragstempcratur fuhren. Insbesondere die Variante des Uberstromens aus dem Do- 

20 natorbchalter nach Beispiel 3 fuhrt zu einer dcutlichen Steigerung der Fullfahigkcitsverbesserung gegenubcr dem \er- 
gleichsversuch Nr. 6 des Beispicls 2. 

Zur Deutung der uberrraschenden Ergebnisse kann vermutet werden, dass die Erwarmung des hochdruckbehandclten 
Tabaks unter Restdruck zu einer Vorexpansion im Autoklaven fiihrt, wodurch sich zusatzliche Fiillfahigkeitsverbesse- 
rungen ergeben, die sich nicht mil der bekannten Verfahrensweise erreichen Jassen. Zur Bestatigung dieser Annahme 

25 wurde in dem folgenden Beispiel 4 die Druckbehandlung jetzt ohne thermische Nachbehandlung mit Sattdampf durch- 
gefuhrt, urn einen moglichen EfTekt einer Vorexpansion zu priifen, wobei die behandelten Proben direkt klimatisiert wur- 
den. Zwar sind die Fullfahigkeitsverbesserungen ohne thermische Nachbehandlung gering, jedoch zeigt sich im folgen- 
den Beispiel 4 ein zusatzlicher FullfahigkeitserTekt beim Erwannen unter Restdruck. 

30 Beispiel 4 

150 g Tabak wurden einer Hochdruckbehandlung bei einer Arbeitstemperatur des Auloklaven von 60°C bnterworfen, 
wobei der Tabak nach dem volligen Druckabbau nicht thermisch nachbehandelt wurde. Beim Druckabbau erfolgte eine 
Haltestufe von 1 min bei 50 bar mit Uberstromen von erwarmten Gas aus einem zweiten Autoklaven analog Beispiel 3, 
35 wobei der Donator vor dem Uberstromen eincn Druck von 200 bar und eine Arbeitstemperatur von 80°C hatte. Bei dem 
Vergleichsversuch Nr. 9 erfolgte der Druckabbau unmittelbar und ohne Haltestufe. 

Tabelle 4 ' 

40 Versuchsergebnisse 





Arbeitstemperatur 60 °C 


Nr. 


Operation bei Druckabbau 


T A °C 


A% 


8 


Haltestufe 1 min bei 50 
bar, 

uberstromen aus Donator, 
Druck 200 bar, 
Arbeitstemperatur 80 °C 


19 


21 


9 


Keine (Vergleich) 


-69 


8 



Die obigen Ergebnisse bestatigen die Annahme einer wenn auch geringen Vorexpansion vor der thermischen Nachbe- 
55 handlung mit Sattdampf bei Erwarmung des unter Restdruck stehenden hochdruckbehandclten Tabaks. 

Die folgenden Beispiele 5 und 6 zeigen eine wcitcre Ausfuhrungsform der crfindungsgemaBen Verfahrcn, bei dem die 
Hochdruckbehandlung bzw. die Hochdruckbehandlung und die thermische Nachbehandlung mehrfach mit demsclben 
Tabakmaterial durchgefuhrt wird. 

60 Beispiel 5 

150g Tabak wurden in einer ersten Stufe bei einer Arbeitstemperatur des Autoklaven von 60°C analog Beispiel 3 
durch Uberstromen von erwarmten Behandlungsgas aus dem Donator bei einer Haltestufe mit konstantem Druck einer 
Hochdruckbehandlung unterzogen. Der Donator hatle vor dem Uberstromen einen Druck von 300 bar und eine Arbeits- 
65 temperatur von 80°C; die Haltestufe wurde mit 1 min bei 200 bar eingestellt. 

Das nach Versuch Nr. 10 expandierte und konditionierte Tabakmaterial aus der ersten Stufe wurde als Ausgangsmate- 
rial fur einen weiteren Behandlungszyklus aus Hochdruckbehandlung und thermischer Nachbehandlung eingeselzt. Die 
Hochdruckbehandlung wurde 100 g Tabak und bei einer Arbeitstemperatur des Autoklaven von 60°C durchgefuhrt und 
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beim Druckabbau wurde cine Haltestufe von 1 min bei 100 bar vorgeschen. Der Donatorbehalter besaB vor dem Uber- 
stromen einen Druck von 200 bar bei einer Arbeifctemperatur von 80°C. Die Ergebnisse dieses Versuches und des Ver- 
suches Nr. 10 zeigt die Tabelle 5. 

' Tabelle 5 
Versuchsergebnisse 





Arbeitstemperatur 60 °C 




Nr. 


Operation bei Druckabbau 


T A °C 


A% 




10 


Haltestufe 1 min bei 200 
bar # 

uberstromen aus Donator, 

Druck 300 bar, 

Arbeit stemperatur 80 °C . 


26 


86 


15 


11 


Haltestufe 1 min bei 100 


24 


116 






bar, 

uberstromen aus Donator, 
Druck 200 bar, 
Arbeitstemperatur 80 °C 


I 


(Behandlung 
expandierter 

Tabak aus* 
Versuch 10) 


20 



Beispiel 6 

Es wurde analog Beispiel 5 vorgegangen, wobei jedoch jelzt zwei identische Druckbehandlungszyklen hintereinander 
und danach eine abschlieBende Ihennische Nachbehandlung durchgefuhrt wurden. Die Ergebnisse sind wie folgt. 

Tabelle 6 

Versuchsergebnisse 





Arbeitstemperatur 60 °C 


Nr. 


Operation bei Druckabbau 


T A °C 


A% 


12 


Haltestufe 1 min bei 100 
bar, 

uberstromen aus Donator, 
Druck 200 bar, 
Arbeitstemperatur 80 °C 


30 


103 
(doppelte 
Druckbeh.. 
gefolgt von 

therm. 
Behandlung) 



30 



35 



40 



45 



Wahrend das expandierte Tabakmaterial der Slufe 1 aus Beispiel 5 zur erneuten Behandlung in Stufe 2 verwendet 
wurde, ist in diesem Beispiel 6 der Druckbehandlungszyklus zweimal hintereinander durchgefuhrt und erst dann das 
druckbehandelte Tabakinalerial der thermischen Nachbehandlung zugefuhrt worden. Beide Verfahrensweisen beruhen 50 
auf dem Prinzip einer Mehrfachexpansion durch Wiederholung der Sequenz aus Hochdruck- und thermischer Nachbe- 
handlung bzw. nur einer wiederholter Hochdruckbehandlung und abschlieBender thermischer Nachbehandlung. 

Beispiel 5 zeigt, dass sich die Wirkung der ersten Expansionsstufe durch die emeute Behandlung in Stufe 2 weiter stei- 
gern latft und ein Tabakmaterial extrem hoher Fiillfahigkeit erhalten wird. Beispiel 6 ist durch den Verzicht auf einen 
Nachbehandlungsschritt cinfachcr, crrcicht jedoch nicht den Maximalwcrt des Beispiels 5. 55 

Patentanspruche 

1 . Verfahren zur Verbesserung der Fiillfahigkeit von Tabak, wie geschnittenen Tabakblattern oder -rippen bzw. 
pflanzlichen Tabakzusatzstoffen mit Zellstruktur, durch Behandlung des 8 bis 1 6 Gew.-% Ausgangsfeuchte aufwei- 60 
senden Tabakmaterials mit einem aus Stickstoff und/oder Argon bestehenden Behandlungsgas bei Driicken von 50 

bis 1.000 bar in entweder einem Autoklaven oder bei kaskadenartiger Schaltung in mehreren Autoklaven und an- 
schlieBender thermischer Nachbehandlung des ausgetragenen Tabakmaterials nach erfolgter Dekompression, da- 
durch gekennzcichnet, dass die Dekompression mit mindestens einer Haltestufe durchgefuhrt wird, deren Druck 3 
bis 60%, vorzugsweise 3 bis 30% des urspriinglichen Maximaldruckes entspricht und dass die Erwarmung des unter . 65 
Restdruck stehende System derart durchgefuhrt wird, dass die Tabakaustragstemperatur nach dem vollstandigen 
Druckabbau in einem Bereich von 10 bis 80°C liegl. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Ausgangsfeuchte des Tabakmaterials im Bereich 
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von 10 bis 14 Gcw.-% liegt. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 bis 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Temperaturerhbhung des unter Restdruck 
stehenden Systems durch eine Haltezeit bewirkt wird. 

4. Verfabren nach Anspruch 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Temperaturerhbhung durch ein Umwalzen 
des unter Restdruck stehenden Gases iiber einen Warmetauscher bewirkt wird. 

5. Verfahren nach Anspruch 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Tjemperaturerhohung des unter Restdruck 
stehenden Systems durch Uberstromen von erwarmten Gas bewirkt wird. 

6. Verfahren nach Anspruch 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass der Druckabbau vom jeweiligen Maximaldruck 
bis zum Druck der Haltestufe in einem Intervall von 20 Sekunden bis 5 Minuten durchgefuhrt wird. 

7. Verfahren nach Anspruch 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass der Abbau des Restdruckes in einem Intervall 
von 3 Sekunden bis 3 Minuten durchgefuhrt wird. 

8. Verfahren nacH' Anspruch 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass die Hochdruckbehandlung oder die Sequenz aus 
Hochdruckbehandlung und thermischer Behandlung mehrfach mit demselben Tabakmaterial durchgefuhrt wird. 

9. Verfahren nach Anspruch 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass die thennische ^achbehandlung des Tabakma- 
terials mit Sattdampf erfolgt. 



